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SATT ATT OVERF6RA INFORMATION FRAN EN ANLAGGNING 
FOR TILLVERKNING AV FORPACKNINGSMATERIAL TILL EN 
FYLLMASKIN, SATT ATT FORSE ETT FORPACKNINGS- 
MATERIAL MED INFORMATION, SAMT FORPACKNINGS- 
5 MATERIAL OCH ANVANDNING DARAV 

UPPFINNINGENS OMRADE 

Fdreliggande uppfinning hanfdr sig till ett forpackningsmaterial i enlighet 
med ingressen till patentkravet 1 , samt till anvandning av ett speciellt mdnster i 
enlighet patentkravet 7. Uppfinningen hanfdr sig vidare till ett satt att overfdra 

1 0 information f ran en anlaggning for tillverkning av fdrpacknlngmaterial till en 
fyllmaskin i enlighet med patentkravet 9, samt ett satt att fdrse ett 
fdrpackningsmaterial med information fran en anlaggning f8r tillverkning av 
fdrpackningmaterial i enlighet med patentkravet 10. SlutJigen hanfdr sig 
uppfinningen till ett banformat fdrpackningsmaterial i enlighet med ingressen till 

15 patentkravet 14. 

TEKNISK BAKGRUND 

Idag fdrpackas en stor andel av juice och mjdlk i fdrpackningar som bestar 
av pappersbaseratfdrpackningslaminat. De vanligaste typerna avf6rpackningar 

20 ar ratblocksformade fdrpackningar, som bland annat saljs av Tetra Pak under 
namnet varumSrket Tetra Brik, och sa kallade takasfdrpackningar som bland 
annat saljs av Tetra Pak under varumarket Tetra Rex. 

F6rpackningsindustrin ar huvudsakligen uppbyggd sa att maskin- och 
materialleverantorer levererar fyllmaskiner och fardigtryckt fdrpackningslaminat till 

25 mejerister som i sina anlaggningar behandlar och fardigstaller drycken och 

darefter fyller drycken i fdrpackningar med hjalp av fyllmaskinen. Mejeristen saljer 
sedan den ferpackade drycken dlrekt eller via grossist till butiker. Slutligen kOper 
konsumenterna drycken av butikerna. 

I denna vardekedja finns det flera intressenter som sedan lange har 

30 forsokt overfdra information fran en lank till en annan f6r 6ka produktiviteten, 
kvaliten, kundservicen, etc. 

Idag overfdrs exempelvis information fr&n trycknlngen av 
fdrpackningslaminatet till fyllmaskinen. I tryckningen trycks ett styrmarke i form av 
en streckkod eller liknande, som anvands till att aktivera och styra fyllmaskinen. 

35 Detta styrmarke trycks vanligtvis pa f drpackningslamlnatet sa att det finns ett 
styrmarke pa varje fardig forpackning. Styrmarket kan exempelvis anvandas for 
att styra fyllmaskinens frammatning sa att eventuella hai stansas pa korrekt 




2 

stalle, sa att eventuella dppningsanordningar placeras pa ratt stalle, och sa att 
tarpackningen viks pa ratt stalle. Ett sadant styrmarke och sattet att lasa och 
anvanda informationen fran styrmarket beskrivs i EP 131241 B1 och US-A- 
6021950. 

5 Det sistnamnda exemplet att sakerstalla att tarpackningen viks pa ratt 

stalle ar ett exempel pa 6verf6ring av information fran konverteringsprocessen till 
fyllmaskinen. Styrmarket ar tryckt pa laminatet pa ett visst stalle I forhallande till 
det biglinjem6nster som ocksa formas pa laminatet i konverteringsprocessen. 
Fyllmaskinen kan medelst exempelvis fotoceller detektera styrmarket och genom 
1 0 att stalla in fyllmaskinen pa korrekt satt kan man da sakerstalla att fyllmaskinen 
alltid viker fdrpackningslaminatet till farpackningar efter de forberedda viklinjema i 
biglinjemanstret. Detta fdrfarande staller krav pa att styrmarket alltid ar placerat 
inom vissa toleranser i farhallande till biglinjemonstret. Vidare staller det krav pa 
att den vikning som fyllmaskinen utfer sker inom vissa toleranser i forhallande till 
1 5 det stalle pa fdrpackningslaminatet dar fyllmaskinen identifierade styrmarket. 
I WO 01/80146, WO 01/79988, US-A-6107920, WO 96/41296, 
WO 00/1 6289 och WO 00/41 148 beskrivs en annan typ av teknik far 
informtionsaverfaring. Med hjalp av en sa kallad RFID etikett (radio frequency 
identification - radiofrekvensidentifiering) beskrivs att man kan spara och styra 
20 pappersprodukter inom tryckindustrln, samt att man kan averfara information om 
varumarke, tillverkare, produktnummer, kvanitet perfarpackning, etc. Det f inns 
dock ett antal faktorer som hltintills har begransat anvandningen av dessa RFID 
etiketter. Far det fdrsta ar det en teknisk lasning som med dagens teknik ar 
relativt dyr och som det darfar ar svart att fa ekonomiskt barkraftig. Vidare har det 
25 visat sig att det kan vara problem med denna teknik om farpackningarna 

innehaller metaller. Idag innehaller de fiesta sa kallade aseptiska farpackningar 
(som kan distribueras utan att kytes) ett tunt skikt av aluminiumfolie som inverkar 
stdrande pa anvandningen av RFID etiketter. 

I EP 929474 beskrivs ett farpackningsmateiral som ar farsett med ett 
30 biglinjemanster far formning av farpackningar som ar farsedda med osynlig 
information. Genom att anvanda osyling information i form av tryckfarg som ar 
synlig i infraratt eller ultraviolett ljus reduceras inte den yta av tarpackningen som 
kan tarses med synlig dekor. Information som kan tillfdras tarpackningen pa detta 
satt ar exempelvis kontrollsiffror, partinummer styrmarke far styming av 
35 tvargaende fdrsegling och efterfaijande vikning av tarpackningen. 

I WO 95/00393 beskrivs ett farpackningslaminat med en magnetiserbar 
yta som ar anordnad att lagra information avseende farpackningslaminatet, vilken 
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information ar avsedd for slyrning av fyllmaskinen i samband med fyllning, 
forsegling och vikning av.forpackningarna. 

I WO 01/48591A1 beskrivs en relativt nyligen utvecklad teknik i enlighet 
med vilken man skapar etl speciellt mdnster som trycks pa ett anteckningsblock 

5 och som lases av en pa en penna anordnad kamera. I denna skrift beskrivs att 
detta speciella mdnster kan varieras i sadan utstrackning att den imaginara yta 
som over hela sin utstrackning har en unik monstring har en storlek av 4 600 000 
kvadratkilometer, det vill saga en yta som ar ungefar haiften sa stor som Europa. 
Delar av denna imaginara yta trycks pa papper och knyts antingen till en unik 

1 0 f unktion, sasom att skicka ett mail, eller till ren textigenkanning fdr inlaggning av 
text till en dator eller annan elektronisk utrustning. ExempeMs kan man trycka 
anteckningsblock anpassade f6r att skriva fax eller e-post. Anteckningsblocket ar 
da utformat sa att varje sida har en del dar texten skall skrivas, en del dar 
e-postadressen skall skrivas och en symbol som ger signalen att 

1 5 e-postmeddelandet skall skickas. Den information som lases av pennan skickas 
exempelvis via mobiltelefonnatet till en server som laser av platsen pa den 
imaginara ytan och sedan utf6r den funktion som motsvaras av denna specifika 
plats. For att denna teknik skall fungera pa avsett satt kravs allts& att det 
specialskapade underlaget ar avpassat fdr den tiliampning som anvandaren 

20 avser utnyttja. 

De tekniker som beskrivits ovan ar i vissa fall fdrknippade med 
driftproblem beroende pa olika faktorer, sasom prisiage for tekniken, storande 
metallskikt i laminatet, etc. Vidare ar en del av teknikema kraftigt begransade till 
vissa avsnitt av den ovan beskrivna vardekedjan. Exempelvis ar det svart att 

25 utnyttja RFID etiketter f6r infoirnationsoverfdring till slutkonsument. Butikshyllan 
ar den sista intressenten som rimligtvis har en utrustning som kan lasa RFID 
etiketten, dvs information till konsumenten kan visas i butiken eller skickas med 
som papperskopia. Det finns saledes behov av ytterligare altemattva Idsningar. 
Onskvart ar dessutom att denna teknik skall kunna anvandas som 

30 informatJonsbarare i kontakten mellan flera olika intressenter i vardekedjan. 

SAMMANFATTN1NG AV UPPFINNINGEN 

Ett andamai med uppf inningen ar att astadkomma en altemativ losning till 
hur man skall kunna 6verf5ra information via forpackningslaminatet. 
35 Ytterligare ett andamai med uppfinningen ar att astadkomma en Idsning till 

hur man skall kunna overfdra styrinformation till en fyllmaskin via 
fdrpackningslaminatet. 
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Ytterligare ett andamal med uppfinningen ar atl astadkomma en I6sning till 
hur man skall kunna 6verf6ra Information till och fran olika intressenter, sasom en 
konverteringsprocess (laminering, bigning och tryckning), en fyllmaskin och en 
mejerist, en grossist, en butik och en slutkonsument. 
5 Ovannamnda andamal har uppnatts medelst ett farpackningsmaterial av 

inledningsvis angivet slag som givits de kannetecknande sardrag som f rarngSr av 
patentkravet 1 . 

Genom att lata fdrpackningsmaterialet uppbara en informationsmangd, 
som omfattar ett mOnster av punkter i vilket ett antal av punktema ar fdrskjutna i 
1 0 fdrhailande till en symmetriskt sig upprepande nominell punktposition, kan man 
trycka en information som kan anvandas dels till att fdrmedla ett direkt budskap 
till en fyllmaskin eller liknande, dels till att formedla en tjanst via ett 
mobiltelefonnat eller liknande. Alternativt kan punktema innehaila en 
delinformationsmangd genom att de har olika former, storlekar eller om de finns 
1 5 overhuvudtaget eller ej pa den fdrvantade nominella positionen och/eller den i 
fdrhailande till den nominella positionen fdrskjutna positionen. Med form avses 
olika geometriska former, storlekar inom sammaform, och total avsaknad eller ej. 

Vid dverforing av det direkta budskapet fran fdrpackningsmaterialet till 
fyllmaskinen anvander man punktmdnstret enligt en fSredragen utfSringsform pa 
20 ett satt som narmast kan liknas med blindskrift. Dock kan punktmonstret som 

utgOr informationen omfatta ett betydligt stdrre antal punkter, vilket i sin tur gor att 
ett enda omrade med information kan innehaila mycket mer information an 
exempelvis blindskrift. 

Vid dverfdring av information via ett mobiltelefonnat eller liknande kan man 
25 dverfdra fdranderlig information fran fdrpackningsmaterialet till en fyllmaskin, eller 
till andra intressenter i vardekedjan, sasom grossister, butiker, konsumenter. Vid 
detta utnyttjande av systemet kan man tanka sig att man ocksa kan dverfora 
information tillbaka i vardekedjan genom att exempelvis konsumenten anvander 
en kameraf6rsedd penna och markerar ett utvalt parti av fdroackningen fdr att 
30 aktivera en speciell tjanst. Denna tjanst skulle kunna vara en bestallning av ett 
recept, av ytterligare infomiationsmaterial, eller av andra tjanster. Trycket pa 
forpackningslaminatet kan bestammas av mejeristen, vilket g6r att mejeristen kan 
sjalv koppla vald tjanst till valda forpackningar till en viss produkttyp eller under 
en viss tid. 

35 Detta f&rpackningsmaterial med denna typ av information erbjuder 

tekniska ISsningar pa olika andamal och anvandningsomraden som tidigare har 
varit begransade av olika faktorer och som f ramferallt har varit svara att 
implementera aven i konsumentledet. 



Foredragna utfdringsformer av uppfinningen framgar av de underordnade 
patentkraven. 

Med fdrdel har punkter utformats med en farg inom ett vaglangdsomrade 
som skiljer sig f ran de farger av vilka fdrpackningens mdnster ar tryckta. Pa detla 

5 satt kan punkterna observeras av en vaglangsdefinierad sensor, utan atl det av 
mejeristen valda monstret (designtrycket) stdr avlasningen av punktmdnstret. 
Detta gdr saledes att man kan anvanda fdrpackningens hela yta till art dverfdra 
information i form av punktmdnster samtidigt som man kan utnyttja 
fdrpackningens hela yta for att trycka ett monster som ar avsett att tilltala 

10 konsumentema. 

Enligt en fdredragen utfdringsform har namnda punkter atminstone tva 
olika storlekar fdr representation av en nolla respektive en etta i en binar 
informationsmangd, vilket gdr tekniken speciellt anpassad fdr att dverfdra 
information pa ett tillfdrlitligt satt inom den elektroniska varlden som i stort ar 

1 5 uppbyggd eniigt den binara matematiken. 

Enligt en annan fdredragen utfdringsform representrerar namnda punkter 
ett styrmarke fdr styming av en fyllmaskin. Genom att anvanda denna information 
fdr att styra en fyllmaskin kan man dverfdra information fran 
tillverkningsprocessen avseende materialspecifikation, awikelser fran 

20 specifikationen, uppmatta storheter avseende olika biglinjers och trycks placering 
i fdrhallande till styrmarket, etc. Styrmarket kan i sig ocksa innehalla en mer 
traditionell startsignal som tidigare representerats med en streckkod eller 
liknande. 

Med fdrdel representerar namnda punkter en uppmatt storhet avseende 
25 ett styrmarkes placering i fdrhallande till ett biglinjemdnster och/eller till dess 
nominella position i fdrhallande till biglinjemdnstret. Pa detta satt kan man styra 
fyllmaskinen eller annan bearbetningsutrustning till att forma forpackningama 
enligt biglinjemdnstrets verkliga position. 

Fdretradesvis representerar namnda punkter en uppmatt storhet avseende 
30 ett styrmarkes placering i fdrhallande till ett designtryck pa fdrpacknlngsmaterialet 
och/eller till dess nominella position i fdrhallande till designtrycket. Pa detta satt 
kan man styra fyllmaskinen eller annan bearbetningsutrustning att forma 
forpackningama enligt designtryckets verkliga position. 

Ovannamnda andamal har ocksa uppnatts genom anvandning av ett ett 
35 punktmdnster, I vilket ett antal av punkterna ar fdrskjutna i fdrhallande till en 

symmetriskt sig upprepande nominell punktposltion, pa ett fdrpackningsmaterial 
for informationslagring. Genom att anvanda ovan definierade punktmdnster pa ett 
fdrpackningsmaterial kan man dverfdra fast information direkt till en fyllmaskin 
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eiler liknande samtidigt som man med samma teknik kan dverfdra fast eller 
fdranderlig information till en konsument eller till ovan namnda fyllmaskin. 

Ovannamnda andamal har ocksa uppnatts genom ett satt att dverfdra 
information fran en anlaggning f6r tillverkning av fdrpackningmaterial till en 
5 fyllmaskin, omfattande atgardema: a) att framstalla en bana av 

fdrpackningsmaterial, b) att vid framstallningen av banan uppmata en fdrbestamd 
storhet hos ett fdrsta parti av banan, vilket parti ar avsett att bilda en fdrsta 
fdrpackning i en fyllmaskin, c) att vid framstallningen av banan fdrse ett andra 
parti som ar avsett att bilda en andra fdrpackning i en fyllmaskin, med information 
1 0 om namnda uppmatta storhet, d) att i en fyllmaskin avlasa namnda Information, 
och e) att styra en andra fdrbestamd storhet hos fyllmaskinen med ledning av 
namnda information, samt ett satt att fdrse ett forpackningsmaterial med 
information fran en anlaggning fdr tillverkning av fdrpackningmaterial, omfattande 
atgardema: a) att framstalla en bana av fdrpackningsmaterial, b) att vid 
1 5 framstallningen av banan uppmata en fdrbestamd storhet hos ett fdrsta parti av 
banan, vilket parti ar avsett att bilda en fdrsta fdrpackning, c) att vid 
framstallningen av banan fdrse ett andra parti som ar avsett att bilda en andra 
fdrpackning, med information om namnda uppmatta storhet. 

Genom att utforma processen pa delta satt kan man pa ett enkelt satt i en 
20 enda station, vid ett enda tillfaile trycka ett styrmarke som innehaJler information 
om materialspecifikation, awikelser, etc, och som dessutom innehaJler 
information om styrmarket sjaiv, sasom verklig placering i fdrhallande till 
biglinjemdnster, designtryck eller liknande. En konverteringsaniaggning i 
industriell drift, som ar avsedd att laminera samman papper, plast och eventuellt 
25 aluminium, att trycka ett designtryck och att fdrse material med ett biglinjemdnster 
ar relativt stabil pa grund av sin inneboende trdghet. Detta innebar att processen 
kommer att fdrandras i langsam takt f ram och tillbaka mellan olika smarre 
awikelser fran det nomiella (dnskade) tillstandet. saiedes kommer exempelvis 
placerlngen av en biglinje i fdrhallande till ett styrmarke inte att variera i nagon 
30 stdrre utstrackning mellan tva i narheten av varandra beiagna partier hos 

fdrpackningsmaterialet Genom att mata exempelvis ett styrmarkes placering i 
fdrhallande till en biglinje pa ett fdrsta parti av det banformade 
fdrpackningsmaterialet och darefter samtidigt vid tryckningen av efterfdljande 
styrmarke pa ett andra parti av fdrpackningsmaterialet dessutom infdra 
35 information om namnda matning infdr man information som I det narmaste ar helt 
korrekt fdr det andra styrmarket i sig. Om man sedan justerar exempelvis 
fyllmaskinen I enlighet med denna information om awikelse kan man fdrandra 
toleransbilden for hela processen. Eftersom tryck- och konverteringsprocesserna 
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har en inbyggd trdghet man kan tillata betydligt vidare toleranser fdr dessa 
processer eftersom man kan dverfdra information om awikelsen till efterfoljande 
bearbetningsstatloner, sasom fyllmaskinen. Den egenskap man utnyttjar ar att 
aven om toleransema gdrs vidare sa vet man att processen inte hoppar f ram och 
5 tillbaka mellan ytterligheterna utan att processen fdrandras lite i taget. 

Ovannamnda andamai med uppfinnlngen har ocksa uppnatts medelst ett 
banformat fdrpackningsmaterial som utmed sin langdriktning omfattar ett 
vasentligen aterkommande mdnster av I langdrlktningen efter varandra belagna 
partier som vart och ett ar avsett att formas till en fdrpackning, vilket givits de 
1 0 kannetecknande sardragen att ett fdrsta av namnda partier ar fdrsett med 

information avseende en uppmatt storhet hos ett andra, atskilt f ran det fdrsta av 
namnda partier. Sasom omnamnts ovan utnyttjar man pa detta satt fdrdelen med 
tiyck- och lamineringsprocessernas trdghet sa att man kan gdra dessa 
processers toleranser vidare samtidigt som man ger respektive part av 
1 5 fdrpackningsmaterialet information som ar relevant fdr respektive parti i sig, 
samtidigt som man kan utfdra tryckningen av styrmarket och informationen om 
styrmarket i samma steg pa samma gang. 

Enligt en foredragen utfdringsform fdljer det fdrsta och det andra partet 
direkt efter varandra utmed banan. Pa detta satt minimerar man skillnaden mellan 
20 den storhet som uppmats hos det fdrsta partet och som trycks pa det andra 
partet och den storhet som uppmats hos det andra partiet fdr att tryckas pa 
efterfoljande parti. 

Enligt en annan foredragen utfdringsform ar det fdrsta och det andra 
partiet separerade fran varandra med ett antal partier som vart och ett ar avsedda 
25 att formas till fdrpackningar. Pa detta satt kan man anvanda enklare utrustning 
eftersom man inte behdver hinna dverfdra och tryck information avseende ett 
fdrsta part pa det direkt efterfoljande partiet. 

Med fdrdel omfattar namnda information ett mdnster av punkter i vilket ett 
antal av punkterna ar fdrskjutna i fdrhallartde till en symmetrlskt sig upprepande 
30 nominell punktposition. Detta satt att dverfdra information lampar sig vai till snabb 
tryckning eftersom man kan anvanda olika sorters mikrobiackstralemunstycken 
som ar snabbmandvrerbara. Vidare kan tekniken anvandas for att dverfdra 
information direkt genom mdnstret och dessutom fdr att dverfdra fdranderlig 
information via mobiltelefontjanster eller liknande. 
35 For att kunna mdjliggdra maximalt utnyttjande av fdrpackningamas ytor 

har namnda punkter en farg inom ett vaglangdsomrAde som skiljer sig fran de 
farger av vilka fdrpackningens mdnster ar tryckta. Pa detta satt kan punkterna 
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observeras av en vaglangsdefinierad sensor, dvs man kan Overiagra 
designtrycket som valjs av mejeristen over punktmonstret. 

KORT BESKR1VNING AV RITNINGARNA 

5 Uppf inningen kommer att beskrivas narmare i det foljande under 

hanvisning till bifogade schematiska ritningar som i exemplifterande syfte visar for 
narvarande foredragna utfGringsformer av uppfinningen enligt dess olika 
aspekter. 

Fig 1 visar schematiskt en utrustning fdr konvertering, tryckning av 
1 0 designtryck och applicering av information till fdrpackningsmaterialet. 

Fig 2 visar schematiskt hur en pappersbana kan vara dragen genom en 
fyllmaskin och olika stallen dar det uppfinningsmassiga sattet att dverfdra 
information med fardel kan anvandas. 

Fig 3a-d visar schematiskt olika varianter av hur man kan arrangera 
1 5 punkterna sa att de innehaller information. 

DETALJERAD BESKRIVNING AV EN FOREDRAGEN UTFORINGSFORM 

Sasom f ramgar av fig 1 leds i konverterings- och tryckningsanlaggningen 
pappersbanan 1 fram mellan valsar 2 och styrrullar 3. 1 fig 1 visas det parti under 

20 vilket pappersbanan fdrses med sitt designtryck 4 och biglinjemonster 5. 

Designtrycket 4 laggs pa vid ett par av valsar 6, 7 och ar det tryck som 
tacker hela forpackningen och som ar anpassat for att konsumenten skall kunna 
identifiera produkten, varumarket, leverantdren, etc. Utformningen av detta tryck 
4 bestams vanligtvis av mejeristen eller butikskedjan. I fig 1 visas endast ett 

25 valspar 6, 7, men i en konventionell aniaggning f inns det oftast 4-6 olika valspar 
6, 7, van/id man lagger pa en av grundfargerna vid respektive valspar. Dessutom 
har man oftast ett valspar som endast trycker helt svarta ytor istallet for att blanda 
samman grundfargerna och slutligen har man ibland ett extra valspar fdr att tryck 
en specieil farg som blandas i f6rvag. Detta sista valspar anvands f ramfdrallt om 

30 mejeristen eller butikskedjan har en specieil varumarkeskopplad farg som alltid 
skall ha exakt ratt nyans och som dessutom tacker stora partier av 
forpackningen. 

BiglinjemOnstret 5 appliceras pa fdrpackningsbanan 1 medelst en bigvals 
8 och en mothailsvals (visas ej). Bigvalsen 8 har pa sin mantelyta ett 
35 biglinjemSnster iform av upphojningar 9 eller nedsakningar som aterupprepas 
kring dess omkrets. Mothailsvalsen kan vara slat, med en eftergiviig yta av 
gummi eller liknande eller sa kan den vara utformad med nedsakningar eller 
upphojningar motsvarande de pa bigvalsen sa att upphojningar pa bigvalsen kan 
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upptas i nedsankningarna pa mothallsvalsen. De partier av pappersbanan 1 som 
Warns mellan upphdjningama 9 pa bigvalsen 8 och mothallsvalsen kommer att 
tryckas samman och deformeras sa att pappersbanan 1 vid dessa partier har en 
mindre styvhet an ovriga partier av pappersbanan 1 . Pa detta satt har man fdrsett 

5 pappersbanan 1 ett monster utefter vilket den heist kommer att boja sig vid 
formningen av fdrpackningen. 

Sasom framgar av fig 1 hanterar man i konverterings- och 
tryckningsanlaggning oftast pappersbanor 1 som omfattar ett antal 
forpackningsbanor 10a-c i bredd. I fig 2 visas hur en s§dan bana 10a leds genom 

1 0 en fyllmaskin fdr att bilda ett antal forpackningar. I fig 1 visas schematiskt en 
pappersbana 1 som omfattar tre forpackningsbanor 10a-c, men givetvis kan 
antalet forpackningsbanor 10a-c i bredd varieras efter behov och 
maskinkapacitet. Efter konverterings- och tryckningsprocessen skSrs 
pappersbanan 1 upp i individuella forpackningsbanor 10a, 10b och 10c som 

1 5 rullas upp pa separata rullar (sasom den upprullade fdrpackningsbanan 1 0a i 
fig 2). 

Sasom framgar av fig 1 kommer biglinjemdnstret 5 att placeras pa 
fdrpackningsbanan 1 i forhallande till designtrycket 4 i enlighet med de toleranser 
pa f rihetsgraderna som f inns i f6r maskinen och pappersbanans strackning. I 

20 nasta steg trycker/skriver man ett styrmarke 1 1 som dels ar avsett att anvanda fdr 
att aktivera/styra vissa atgarder i fyllmaskinen och som dessutom ar avsett att 
uppbara information om styrmarket i sig. En detektor 12 avlaser laget mellan 
biglinjemdnstret 5c och styrmarket 11c, samt eventuellt ocksa avstandet mellan 
styrmarket 1 1c och designtrycket 4c. Givetvis kan man ocksa tanka sig att man 

25 mater avstandet mellan designtrycket 4 och biglinjemdnstret 5. 1 praktiken ar det 
det sistnamnda avstandet som ar det kritiska fdr fdrpackningens utseende, men 
for att hantera styrningen av fyllmaskinen har man sasom tidigare omnamnts 
infdrt ett styrmarke 1 1 som f6r fyllmaskinen ar lattare att avlasa. Med avstand 
avses det absoluta avstandet mellan ett definierat stalle hos styrmarket 1 1 och ett 

30 definierat stalle hos bigliniemenstret 5 och/eller nagon form av awikelsematt i 
fdrhallande till en nominell position i fdrhallande till exempelvis detektorn 12. 
Positionen hos styrmarket 1 1 och bigliniemenstret 5 kan mastas samtidigt med 
tva detektorer 12a-b, sasom visas i fig 1 , men kan ocks& matas i sekvens efter 
varandra medelst en detektor. Om man mater i sekvens maste man ha god 

35 vetskap om pappersbanans hastighet och strackning, vilket gdr att man 

introducerar en ny frihetsgrad som maste toleranssattas. I dagsiaget anses det 
enklast och mest tillforlitligt att anvanda tva detektorer 12a-b som samtidigt mater 
laget fdr styrmarket 1 1c och biglinjemdnstret 5c. 
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Den signal som sands fran detektom 12 behandlas och aterkopplas 14 till 
skrivaren 1 3 som applicerar styrmarket 1 1 pa pappersbanan 1 . Styrmarket 1 1 
tiycks, skrivs eller pa annat satt appliceras med hjalp av en skrivare 13 eller 
liknande. Styrmarket 1 1 innehaller en informationsmangd som beskrivs av ett 
5 mdnster av punkter 23, rlngar 24 eller liknande. Av dessa punkter ar ett antal 
forskjutna i forhallande till nominell punktposition 25. Denna forskjutning av 
punktema g6rs enligt ett speciellt system som gor att om ett visst antal punkter 
detekteras och lagesbestams i fdrhallande till deras nominella positioner sa kan 
den information som da erhalls tolkas som ett specifikt avstand eller liknande. 
1 0 Inf ormationsmangden kan ocksa tolkas som en speciell plats pa en betydligt 
stdrre imaginar karta, dar varje plats har en unik uppsattning av lagsfdrskjutna 
punkter. Den detekterade, unika platsen kan sandas till en 
informationsbehandlingsenhet som retumerar ett svar innehallande information 
som ar knuten till denna unika position. Med fordel ar den nominella 
1 5 punktpositionen en symmetriskt sig upprepande position (se fig 3a). Exempelvis 
kan den nominella pos'rtionen fdr respektive punkt befinna sig i korsningama hos 
ett vinkelratt rutnat av, pa likformigt inbordes avstand sig placerade geometriska, 
rata linjer 25. Atternativt kan man tanka sig att man anvander n&gon form av 
streckkod dar linjerna ligger pa olika inbordes avstand (se f ig 3b), sasom i en 
20 traditionell streckkod och att monstret med punkter ar forskjutet i fdrhallande till 
nominella positioner pa denna streckkod. Enligt ytterligare ett alternate anvander 
man punkter som har tva olika utseenden (purikt/cirkel) f6r att skapa ett mdnster 
(se fig 3c) och i fig 3d visas hur dessa olika alternativ skulle kunna kombineras. 
Fig 3d visas ocksa hur information kan astadkommas genom att vissa punkter 
25 saknas helt och hailet. 

Genom att mata mata positionerna fdr styrmarket 5, bigiinjemdnstret 1 1 
och designtrycket 4 pa ett parti 15c pa fdrpackningsbanan 1 som redan ar 
fardigbehandlat, men som befinner sig pa nara avstand fran det parti 15a som 
skall forses med ett styrmarke 1 1 , kan man 6verf6ra information till styrmarket 1 1 
30 som innehaller information om styrmarkets 1 1 placering i sig. Detta kan man g6ra 
med vetskapen att i en konverterings- och tryckanlaggning sker fdrandringar 
ytterst langsamt tack vare den stora masstraghet som finns inbyggt i systemet. 
saiedes innehaller saiedes ett parti 15a egentligen information om vad som ar 
uppmatt vid ett tldigare behandlat, narliggande parti 15c. I fig 1 visas schematiskt 
35 hur det finns ett parti 1 5b mellan namnda informationsmassigt sammankopplade 
partier 15a, 15c. Givetvis kan man tanka sig att det inte finns nagot parti mellan 
dem eller att det finns ytterligare partier mellan dem, alltefter behov och 
dnskemai. Ett kort avstand stailer hoga krav pa informationsbehandlings- 
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hastigheten hos deteklorn 12 och skrivaren 13, medan ett langs avstand 6kar den 
mdjliga felfdrandringen hos processen som sadan. 

Styrmarket 1 1 ar applicerat pa forpackningsbanan 1 medelst en farg som 
reflekterar ljuset enligt ett visst fargspektrum. Genom att vSIja denna 
5 styrmarkesfarg pa lampligt satt i farhallande till den farg man valjer till 

designtiycket 4 kan man trycka dessa bada mdnser ovanpa varandra utan att 
konsumenten uppfattar styrmarkets 11 punktmfinster och andock kan man med 
en vaglangdskanslig detektor 12 detektera punktmonstret 1 1 utan att detektorn 
12 sters av designtrycket 4. Pa detta satt kan man anvanda I princip hela ytan av 
1 0 forpackningen till att fungera som informationsbarare. 

Tryckanlaggningen ar utrustad med ett antal detektorer 12 och skrivare 13 
sa att det f inns en uppsattning fdr varje f orpackningsbana 1 0a-c. For tydlighetens 
skull har utrustningen visats fdr fdrpackningsbana 10a och hanvisning har gjorts 
till tryck, biglinjer och styrmarke fdr fdrpackningsbana 10c. Det ar dock avsikten 
1 5 att var och en av fdrpackningsbanoma 1 0a, 1 0b, 1 0c hanteras var for sig. Dock 
kan man tanka sig nagon form av korskoppling mellan utrustningarna 12, 13, 14 
for respektive fdrpackningsbana 10a-c, fdr att 6ka sakerheten fdr feimatningar. 
Pa detta satt kan man dka sakerheten genom att exempelvis specialhantera en 
matning som anses ligga inom toleransgransema men som awiker kraftigt f ran 
20 motsvarande matningar pa de andra fdrpackningsbanoma. 

I WO 01/48591 A1 beskrivs en relativt nyligen utvecklad variant i enlighet 
med vilken man skapar ett speciellt mdnster som trycks pa papperet och som 
lases av en pa pennan anordnad kamera. I denna skrift beskrivs att monstret kan 
varieras I sadan utstrackning att den imaginara ytan har en storlek av 4 600 000 
25 kvadratkilometer, det vill saga en yta som ar ungefar hatften sa stor som Europa. 
Delar av denna Imaginara yta trycks pa papper och knyts antingen till en unik 
funktion eller till ren textigenkanning. Exempelvis kan man trycka 
anteckningsblock anpassade f6r att skriva fax eller e-post. Anteckningsblocket ar 
da utformat sa att varje sida har en del dar texten skall skrivas, en del dar 
30 e-postadressen skall skrivas och en symbol som ger signalen att 

e-postmeddelandet skall sklckas. Den information som lases av pennan skickas 
exempelvis via mobiltelefonnatet till en server som laser av platsen pa den 
imaginara ytan och sedan utf6r den funktion som motsvaras av denna specifika 
plats. F6r att denna teknik skall fungera pa avsett satt kravs alltsa att det 
35 specialskapade underlaget ar avpassat fdr den tillampning som anvandaren 
avser utnyttja. For teknisk beskrivning avtekniken for utformning och avlasning 
av punktmdnstret hanvisas fackmannen till WO 0 1/48591 A1. Till denna skrift 
hanvisas fackmannen ocksa f6r en djupare fdrstaelse for hur information ar 
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avsedd att sandas fran pennan till en server och darifran vldare till exempelvis 
mejeristen som erbjuder konsumenten en speciell tjanst. Exempel pa en sadan 
tjanst kan vara att man kan deltaga I en tavling eller att man kan fa mer 
information om produkten som ar fdrpackad i fdrpackningen. 
5 I fig 2 visas schematise hur en fdrpackning kan framstallas ur en rulle 

fdrpackningsmaterial. Fdrst rullas banan av fran rullen och dras fram och tillbaka 
mellan ett antal valsar I en materiaJbuffert 18. Genom att flytta valsama fran och 
mot varandra kan man justera hur lang pappersbana som ryms i detta parti och 
man kan darigenom justera sa att man rullar av i en jamn takt aven om maskinen 
1 0 inte gar riktigt jamnt. I den i fig 2 visade maskinen stansar man sedan tre hal 
utmed ett parti 16 av materialbanan 10a, varefter man sedan formgjuter tre 
dppningsanordningar 17a-c direkt 6ver de tre halen vid ett annat parti 17 av 
banan. Efter att man formgjutet dppningsanordningama pa fdrpackningsbanan 
10a kan man dra denna genom ett aseptiksystem f6r sterilisering av banan 10a. 
1 5 Valf ritt steriliseringssystem kan anvandas, varav det vanligaste ar 

peroxidsterilisering genom att banan 10a leds ned genom ett peroxidbad. 
DSrefter bdrjar man forma den plana pappersbanan 10a till en tub genom att man 
under ett parti 19 i pappersbanans Idpriktning for langskanterna mot varandra och 
slutligen svetsar samman dessa genom att ytterskiktsplasten tillfalligtvis varms 
20 upp av exempelvis varmluft eller induktionsvarmning 20. Tuben fylls uppifran med 
den for fdrpackningen avsedda produkten, sasom mjdlk, juice eller liknande. Den 
langstrackta tuben delas sedan in i enskiWa fdrpackningar genom att den 
langstrackta tuben fdrseglas samman i tvargaende forseglingar 21 utmed vilka 
tuben klipps till enskilda fdrpackningar, som slutligen formas till ratblocksformade 
25 fdrpackningar 22 genom att hdrnflikarna viks in mot ratblockets sidor. 

I f ig 2 visas med pilar fyra olika positioner A, B, C och D dar man skulle 
kunna avlasa/utnyttja information pa forpackningsmaterialet. Vid position A skulle 
man kunna anvanda informationen fdr att detektera korrekt stalle att stansa hal i 
fdrpackningsmaterialet Vid position B kan motsvarande information anvandas fdr 
30 att sakerstalla korrekt placering av dppningsanordningarna. Vid position C kan 
informationen anvandas for att korrigera installningar for steriliseringsbadet, f6r 
appliceringen av eventuell langsskarvsremsa, samt fdr installing av 
svetsparametrar fdr langsskarven. I position D kan informationen anvandas fdr att 
stalla in korrekt svets- och klipp-parametrar fdr den tvargaende fdrseglingen och 
35 klippningen. Exempel pa information som kan appliceras pa fdrpackningsbanan 
ar information om de olika skiktens tjocklek och ingaende material. 
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Det inses att en mangd modifieringar av de hari beskrivna 
utfdringsformerna av uppfinningen ar mdjliga inom ramen for uppfinningen, vilken 
definieras i de efterfoljande patentkraven. 

Exempelvis kan man tanka sig andra material an det ovan beskrivna 
5 pappersbaserade materialet, sasom exempelvis olika sorters plastbaserade 
fdrpackningsmaterial. Vidare kan man anvanda olika sorters barriarskikt, sasom 
exempelvis aluminium, SiOx, EVOH, etc. 

Skrivaren kan exempelvis ersattas med en laser eller liknande som 
aktiverar vissa punkter hos ett speciellt skikt genom varme- eller Ijusbehandling, 
1 0 eller skapar en fGrdjupning eller liknande som andrar materialets egenskaper, 
sasom dess ref lektion. 

Vidare kan de ovan namnda geometriskafigurema/formerna vara streck, 
cirklar, rektanglar, romber etc som dessutom i sin egen orientering kan innehalla 
information. 

1 5 Med vaglangdsomrade avses snava omraden som kan ligga inom en och 

samma farg, dvs punktmonstret kan vara tryckt med en bla farg och designtrycket 
kan vara tryckt med en annan bla farg, varvid dessa farger kan vara sa lika att en 
konsument inte uppfattar punktmonstret utan bara ser designtrycket, samtidigt 
som en speciell sensor med valdefinierat vaglangdsomrade endast uppfattar 

20 punktmonstret. 
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KRAV 

1. Fdrpackningsmaterial (1) uppbarande en informationsmangd (11) som 
omfattar ett mdnster av punkter (23) eller liknande (24), kannetecknat av att 
5 punkterna (23, 24) innehaller en delinformationsmangd genom 

a) att ett antal av punkterna (23, 24) ar fdrskjutna i fdrhallande till nominell 
punktposition (25), och/eller 

b) att ett antal av punkterna har en fdrsta form (23) och ett antal av 
punkterna har en andra form (24) eller saknas. 

1 0 2. Fdrpackningsmaterial enligt krav 1 , vld vilket namnda punkter (23, 24) 

har en farg inom ett vaglangdsomrade som skiljer sig f ran de farger av vllka 
fdrpackningens mdnster (4) ar tryckta, sa att punkterna (23, 24) kan observeras 
av en vaglangsdefinierad sensor (12). 

3. Fdrpackningsmaterial enligt krav 1 eller 2, vid vilket namnda punkter 

1 5 (23, 24) har atminstone tva olika storlekar eller former (23, 24) fdr representation 
av en nolla (24) respektive en etta (23) i en binar informationsmangd. 

4. Fdrpackningsmaterial enligt ett eller flera av kraven 1-3, vid vilket 
namnda punkter (23, 24) representrerar ett styrmarke (1 1) for styrning av en 
fyllmaskin. 

20 5. Fdrpackningsmaterial enligt ett eller flera av kraven 1 -4, vid vilket 

namnda punkter representerar en uppmatt storhet avseende ett styrmarkes (11) 
placering i fdrhallande till ett biglinjemdnster (5) och/eller styrmarkets (11) 
placering i fdrhallande till dess nominella position i fdrhallande till biglinjemdnstret 
(5). 

25 6. Forpackningsmaterial enligt ett eller flera av kraven 1 -5, vid vilket 

namnda punkter (23, 24) representerar en uppmatt storhet avseende ett 
styrmarkes (1 1) placering i fdrhallande till ett designtryck (4) pa 
fdrpackningsmaterialet (1) och/eller styrmarkets (1 1) placering i forhallande till 
dess nominella position i forhallande till designtrycket (4). 

30 7. Anvandning av ett punktmdnster pa ett fdrpackningsmaterial fdr 

informationslagring, van/id punktmdnstret omfattar ett antal punkter (23) eller 
liknande (24) som (23, 24) innehaller en delinformationsmangd genom 

a) att ett antal av punkterna (23, 24) ar fdrskjutna i fdrhallande till nominell 
punktposition (25), och/eller 

35 b) att ett antal av punkterna har en fdrsta form (23) Och ett antal av 

punkterna har en andra form (24) eller saknas. 
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8. Anvandning av ett punktmdnster enligt krav 7, varvid namnda punkter 
(23, 24) har en farg inom ett vaglangdsomrdde som skiljer sig Iran de f arger av 
villi fdrpackningens monster (4) ar tryckta, s& att punktema (23, 24) kan 
observeras av en vaglangsdefinierad sensor (12). 
5 9. Satt att overfdra information fran en aniaggning f8r tillverkning av 

fdrpackningmaterial till en fyllmaskin, omfattande atgardema: 
att framstaila en bana (1) av fdrpackningsmaterial, 
att vid framstailningen av banan (1) uppmata (12) en fdrbestamd storhet 
(1 1) hos ett fdrsta parti (15c) av banan (1), vilket parti (15c) ar avsett att bilda en 
1 0 f6rsta fdrpackning i en fyllmaskin, 

att vid framstailningen av banan (1) fdrse ett andra parti (15a) som ar 
avsett att bilda en andra fdrpackning I en fyllmaskin, med information (1 1) om 
namnda uppmatta storhet, 

att i en fyllmaskin aviasa namnda information (1 1), och 
15 att styra en andra forbestamd storhet hos fyllmaskinen med ledning av 

namnda information (11). 

10. Satt att terse ett fdrpackningsmaterial med information fran en 
aniaggning fdr tillverkning av fdrpackningmaterial, omfattande atgardema: 

att framstaila en bana (1) av fdrpackningsmaterial, 
20 att vid framstailningen av banan (1 ) uppmata (1 2) en forbestamd storhet 

(11) hos ett fdrsta parti (15c) av banan (1), vilket parti (15c) ar avsett att bilda en 
fdrsta fdrpackning, 

att vid framstailningen av banan (1) fdrse ett andra parti (15a) som ar 
avsett att bilda en andra fdrpackning, med information (1 1) om namnda uppmatta 
25 storhet . 

1 1 . Satt enligt krav 9 eller 10, vilket vidare omfattar atgarden att forse 
namnda andra parti (15a) med namnda information (11) genom att pafdra ett 
monster av punkter (23, 24) i vilket ett antal av punktema (23, 24) ar forskjutna i 
forhailande till en nominell punktposition (25) och/eller att ett antal av punktema 

30 har en f6rsta form (23) och ett antal av punktema har en andra form (24) eller 
saknas. 

12. Satt enligt krav 1 1 , vilket vidare omfattar atgarden att ge namnda 
punkter (23, 24) en farg inom ett vagiangdsomrade som skiljer sig fran de farger 
av vilka fdrpackningens monster (4) ar tryckta, sa att punktema (23, 24) kan 

35 observeras av en vaglangsdefinierad sensor (12). 

13. Satt enligt krav 1 1 eller 12, vilket vidare omfattar atgarden att ge 
namnda punkter (23, 24) atminstone tva olika storlekar/former (23, 24) for 
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representation av en nolla (24) respektive en etta (23) i en binar 
informationsmangd. 

14. Banformat fdrpackningsmaterial som utmed sin langdriktning omfattar 
ett vasentligen aterkommande monster (4, 5, 1 1) av i langdriktningen efter 

5 varandra belagna partier (1 5a-c) som vart och ett ar avsett att formas till en 
fdrpacknlng, kannetecknad av att ett fdrsta av namnda partier (15a) ar fdrsett 
med information avseende en uppmatt storhet hos ett andra (15c), atskilt fran det 
fdrsta (15a) av namnda partier (15a,c). 

15. Fdrpackningsmaterial enligt krav 14, vid vilket det fdrsta (15a) och det 
1 0 andra partiet (1 5c) foljer direkt efter varandra utmed banan (1 ). 

16. Fdrpackningsmaterial enligt krav 14, vid vilket det fdrsta (15a) och det 
andra partiet (15c) ar separerade fran varandra med ett antal partier (15b) som 
vart och ett ar avsedda att formas till fdrpackningar. 

17. Fdrpackningsmaterial enligt ett eller flera av krav 14-1 6, vid vilket 

1 5 namnda information (1 1 ) omfattar ett monster av punkter (23, 24) i vilket ett antal 
av punkterna (23, 24) ar fdrskjutna i fdrhallande till en nominell punktpositlon (25) 
och/eller ett antal av punkterna har en fdrsta form (23) och ett antal av punkterna 
har en andra form (24) eller saknas. 

18. Fdrpackningsmaterial enligt ett eller flera av kraven 14-17, vid vilket 
20 namnda punkter (23, 24) har en farg inom ett vaglangdsomrade som skiljer sig 

fran de farger av vilka fdrpackningens mdnster (4) ar tryckta, sa att punkterna 
(23, 24) kan observeras av en vaglangsdefinierad sensor (12). 

19. Fdrpackningsmaterial enligt krav 14 eller 18, vid vilket namnda punkter 
(23, 24) har atminstone tva olika storlekar/former (23, 24) fdr representation av en 

25 nolla (24) respektive en etta (23) i en binar informationsmangd. 
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SAMMANDRAG 

SATT ATT OVERFORA INFORMATION FRAN EN ANLAGGNING 
FOR TILLVERKNING AV FORPACKNINGSMATERIAL TILL EN 
5 FYLLMASKIN, SATT ATT FORSE ETT FORPACKNINGS- 
MATERIAL MED INFORMATION, SAMT FORPACKNINGS- 
MATERIAL OCH ANVANDNING DARAV 

I foreliggande skrift beskrivs ett satt att overfdra information fran en 
anlaggning fdr tiliverkning av fdrpackningmaterial till en fyllmaskin, omfattande 

1 o atgarderna: att f ramstalla en bana av forpackningsmaterial, att vid f ramstallningen 
av banan uppmata en fdrbestamd storhet hos ett f drsta parti av banan, vilket parti 
ar avsett att bilda en fdrsta forpaokning i en fyllmaskin, att vid f ramstallningen av 
banan forse ett andra parti som ar avsett att bilda en andra fdrpackning i en 
fyllmaskin, med information om namnda uppmatta storhet, att i en fyllmaskin 

15 avlasa namnda information, och att styra en andra forbestamd stomet hos 
fyllmaskinen med ledning av namnda information. 



Publiceringsbild: Fig 1 




Fig 3c 



Fig 3d 



